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İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ YÖNÜNDEN

…….. EKMEK FIRINI ADLI

İŞYERİNE AİT

RİSK DEĞERLENDİRMESİ

1. Giriş 

Sağlık ve güvenlik tarihte ve günümüzde insanın ve insanlığın en önemli konusu olmuştur. Özellikle sanayileşme sonrasında çalışma hayatındaki sağlık ve güvenlik riskleri, insan hayatını olumsuz olarak etkileyen çok önemli bir faktördür. Çalışma hayatındaki sağlık ve güvenlik risklerinin ortadan kaldırılması (mümkün olan en düşük seviyeye indirilmesi) için hukuki, teknolojik, eğitim ve denetim gibi birçok sahada çalışma yapılmaktadır.

1970 lı yıllarda çıkarılan 1475 sayılı İş Kanunu ve bu kanuna göre çıkarılmış olan iş sağlığı ve güvenliği mevzuatında (Tüzük ve Yönetmeliklerde) işyerlerinde uygulanması gerekli olan çok detay hükümler vazedilmiştir. İşyerlerinde iş sağlığı ve güvenliğinden sorumlu kişiler ve Devletin İş Güvenliği Müfettişleri, yaptıkları (Eğitim, denetim vs.) çalışmalarda, işyerlerinin iş güvenliği mevzuatına uygun olup olmadığını kontrol ederek, uygun olmayan hususları noksanlık şeklinde tespit ederek, işverenin bu noksanlıkları gidermesini, emniyetli bir çalışma ortamı sağlamasını ve emniyetli bir çalışma şekli uygulanmasını temin etmeye çalışmışlardır.

Ancak, 2000 lı yıllarda, işyerlerinde kullanılan makine tezgah ve tesislerin, hammadde, yarı mamul ve mamul maddelerin, üretim teknolojilerinin çok çeşitli ve farklı hale gelmesi sebebiyle, sanayide kullanılmakta olan bütün bu tekniklere göre bire bir uygulanabilecek sağlık ve güvenlik tedbirlerini mevzuatlarla düzenleyebilmenin imkansız hale geldiği fark edilince; bir anlayış değişikliğine gidilerek, işyerlerinde uygulanacak sağlık ve güvenlik tedbirlerinin detaylı olarak izah edildiği mevzuatlar yerinde (AB direktiflerinde olduğu gibi), düzenlenen yeni mevzuatlarda güvenlik tedbirleri daha genel ifadelerle kaleme alınmıştır. İşyerlerindeki detay uygulamaları için RİSK DEĞERLENDİRMESİ anlayışını getirmiştir. 

İş Sağlığı ve Güvenliğine ait yeni mevzuata göre, her işyerinin, iş güvenliği uzmanlarının desteği ve işyeri yetkililerinin de katılımıyla yapılacak bir çalışma neticesinde; işyerinde mevcut olan bütün tehlikeleri belirlenmesi, bu tehlikelerden kaynaklanabilecek risklerin tahmin edilmesi ve bu risklere ortadan kaldırılmasına yönelik olarak alınması gerekli tedbirlerin belirlenmesi, uygulanması ve denetlenmesi şeklinde bir çalışmanın yapılması gerekmektedir. RİSK DEĞERLENDİRMESİ  adı verilen bu çalışmanın, işyerinde düzenli şekilde yürütülmesi gerekmektedir. 

Bu anlayışla, işyerinde alınması gerekli sağlık ve güvenlik tedbirlerinin tespitinde işyeri yetkililerinin katılmaları, benimsemeleri ve işyeri yetkililerinin emniyet tedbirlerini, Müfettiş istediği için değil, bu tedbirin alınmasının gerekli olduğuna inanarak uygulamalarının ve sahip çıkmalarının temini hedeflenmiştir. 

2. İşyerinin tanıtımı

İşyeri ……..m2 arsa üzerinde kurulmuştur. Toplam  ….. m2 kapalı alanı vardır. Bina tek katlı   betonarme binadır.

İşyeri aşağıda belirtilen bölümlerden meydana gelmiştir:

1.Üretim 
a)Hamurhane    b) Pişirme(fırın) 

2. Depo

a )Un deposu      b) Odunluk

3.Satış reyonu

4.Hamur dinlenme odası

5.Sosyal alan(soyunma odası,banyo vb.)

6.Servis

İşyerinde ekmek imalatı yapılmaktadır. Bu maksatla kullanılan makine  ve vasıtalar belirtilmiştir İş yerinde ……çalışan vardır.Bütün çalışanlar yetişkin erkektir.
1….. adet hamur kazanı

2 …. adet kara fırın

3….. adet hamur kesme makinesi

4…... adet hamur çevirme makinesi

5….. adet ekmek dilimleme makinesi

6…..adet soğuk su dolabı

7…. adet servis aracı

Bulunmaktadır.

İşyerinde kullanılan malzemeler şunlardır:
1.un   2.su  3.tuz  4.maya  5.yakacak odun
3. Amaç
……………………….. FIRINI unvanlı işyerinde yapılan çalışmalar esnasında sağlık ve güvenlik yönünden mevcut/meydana gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, risklerin tayini, bu risklerin ortadan kaldırılmasına yönelik tedbirlerin tespiti, tedbirlerin uygulanması ve denetlenmesidir

4.         Tanımlar
Tehlike: Bir zarar, hasar veya yaralanma oluşturabilme potansiyelini,

Risk: Belirli bir tehlikeli olayın meydana gelme olasılığı ile bu olayın sonuçlarının ortaya çıkardığı zarar, hasar veya yaralanmanın şiddetinin bileşimini, ifade eder.

. 

5.   Risk Değerlendirmesi Süreçleri
İşyerindeki risk değerlendirmesi çalışmaları, aşağıdaki sıralamada yer alan aşamaların yerine getirilmesi yoluyla gerçekleştirilmiştir.
a) Planlama
Mevcut mevzuat, işverene, iş sağlığı ve güvenliği yönünden (Özetle) 

1-Günümüz bilim ve teknolojisinin bahşettiği imkanlar doğrultusunda en sağlıklı ve emniyetli çalışma ortamı oluşturmak, 
2- Çalışanları (bilgilendirme, bilinçlendirme ve emniyetli çalışma alışkanlığı kazandırma şeklinde) eğitmek 

3- Emniyetli çalışmanın temini için geniş manada bir denetim sağlama yükümlülüğü vermiştir.
Bu yükümlülükler çok ağır yükümlülüklerdir. İşveren bu yükümlülüğünü yerine getirebilmek için yapacağı risk değerlendirmesi çalışmaları esnasında; öncelikle kaynağında, ortamda ve kişide alınacak tedbirlerle emniyetli bir çalışma ortamı sağlamayı hedeflenmiştir. İkinci aşamada bilgilendirme, bilinçlendirme, alışkanlık kazandırma, teşvik etme, ödüllendirme, cezalandırma gibi teknikleri kullanarak, çalışanlara emniyetli çalışma alışkanlığı kazandırılması ve işyeri ortamında (Toplumda) otokontrol mekanizmasının kurulması hedeflenmiştir.

b) Çalışma ve kontrol kolaylığı sağlamak için işyerinde risk haritası çıkarılmıştır. Makro 

ayrıştırma ve mikro ayrıştırma algoritmesı uygulanmıştır.

· ÇEVREDEN ETKİLENME VEYA ÇEVREYİ ETKİLEME :

………………… EKMEK FIRINI adlı işyerinin, çevreye  etkileyecek seviyede herhangi bir risk bulunmamaktadır.

İŞYERİNDE RİSK ANALİZİ YAPILIRKEN AŞAĞIDA BELİRTİLEN BÖLÜMLER VE KONULAR AYRI AYRI ELE ALINMIŞTIR
A.  İŞ EKİPMANLARI İŞ YERİ VE EKLENTİLERİ

B.  KİMYASAL BİYOLOJİK PİSİKOLOJİK TEHLİKELER
C.  PATLAYICILAR

D.  HAVA KALİTESİ

E.   SAĞLIK RİSKLERİ

F.   ELEKTRİK TESİSATI VE EKİPMAN

G.  YANGIN

H.  GÜRÜLTÜ

I.    TİTREŞİM

J.    AYDINLATMA

K.   EĞİTİM

L.    DENETİM
c) Bilgi ve Veri Toplama
İşyerinde çalışan herkesten kayıtlı olan veya olmayan bütün bilgilerin toplanmasına azami gayret gösterilmiştir. Bu bilgiler doğrultusunda tehlikeler, riskler ve tedbirler belirlenerek uygulanmıştır.
 d) Tehlikelerin belirlenmesi ve tanımlanması

Genel manada tehlikelerin belirlenmesinde birincil risk değerlendirme çeklist metodu uygulanmıştır
	
         GIDA ÜRETİM İŞYERİ ÖN TEHLİKE ÇEKLİSTİ

	İş Yeri Adı     :                                                                                       Tarih:………..201...         
Adresi            : 

                                                                                                                 Belge no:  

Formu dolduran:
Sayfa no:
Pozisyonu:



	NO
	SORU
	EVET
	HAYIR

	A
	IŞ EKIPMANLARI , İŞ YERİ VE EKLENTİLERİ
	
	

	A1
	Kesici aletler (bıçaklar, nacak, balta vb.) kullanılıyor mu?
	  X
	

	A2
	Bütün makinelerin koruyucuları var mı?
	X
	

	A3
	İş üretim hattında mı (içine doğru çekme, kesilme riski vb.) gerçekleştiriliyor?
	
	X

	A4
	işçilerin elbiseleri makinelerin hareketli parçalarına takılarak yaralanmalara

neden  oldu mu?
	
	X

	A5
	Üst üste yığma yapılıyor mu?
	X
	

	A6
	isçiler sıcak/soğuk madde ve/veya ekipman ile temas ediyorlar mı?
	X
	

	A7
	Makineler temiz ve bakımı yapıldı mı?
	X
	

	A8 
	Tertip, düzen, temizlik ve hijyen şartları uygun mu
	X
	

	A9
	Güvenlik ekipmanlarının Bakım ve Kontrolü yapılıyor mu
	X
	

	A10
	Binaların yapısı ve dayanıklılığı uygun mu
	X
	

	A11
	Acil çıkış yolları ve kapıları uygun mu
	
	X

	A12
	Kapılar ve girişler uygun mu
	X
	

	A13
	Ulaşım yolları – tehlikeli alanlar uygun mu
	X
	

	A14
	Çalışma yeri boyutları ve hava hacmi  uygun mu
	X
	

	A15
	Dinlenme yerleri uygun mu
	X
	

	A16
	Soyunma yerleri, duş, tuvalet ve lavabolar uygun mu
	X
	

	A17
	Depolarda istifleme şartlara uygun yapılıyor mu
	X
	

	A18
	Kapalı işyerlerinin havalandırılması uygun mu
	X
	

	A19
	Termal konfor şartları (Sıcaklık, nem, havalandırma) uygun mu
	X
	

	A20
	Düzenli olarak bakımları yapılıyor mu
	X
	

	A21
	Kullanımı, tamiri bakımı ehil kişilerce yapılıyor mu
	X
	

	A22
	İş ekipmanı ergonomik olarak kullanılıyor mu
	X
	

	A23
	Ekmek dilimleme makinesinde koruyucu var mı
	X
	

	A24
	Soğutucuların elektrik aksamı uygun mu
	X
	

	A25
	Servis arabası periyodik kontrolden geçiyor mu
	X
	

	A26
	Makinelerin etrafında yeterli boşluk var mı
	X
	

	A27
	Makinelerde  tamir, bakım ve temizlik işi makine durdurulduktan sonra mı yapılıyor
	X
	

	A28
	Malzemelerin mekanik araçlarla taşınması sağlanıyor mu
	X
	

	A29
	Elle taşıma konusunda eğitim verildi mi,
	
	X

	A30
	İstiflerin yıkılmaması için tedbir alındı mı
	X
	

	A31
	İstifler aydınlatmayı ve yangın söndürme cihazlarına ulaşmayı engelliyor mu
	
	X

	B
	KIMYASAL, BIYOLOJIK VE PİSİKOLOJİK TEHLIKELER
	
	

	B1
	Soğutma için amonyak ya da başka kimyasallar kullanılıyor mu?
	
	X

	B2
	Kapalı tanklara, mahzenlere ve/veya depolara girmek (örneğin, kontrol, bakım esnasında) zorunlu mu?
	X
	

	B3
	isçiler işlenmemiş ürünle ve/veya hayvansal ya da bitkisel maddelerle (biyolojik tehlikeler) temas halindeler mi ?
	X
	

	B4
	Bulaşıcı hastalıklara karşı alınacak tedbirler alındı mı
	
	X

	B5
	Haşerelerle mücadele ediliyor mu
	X
	

	B6
	Gıda işinde çalışanların portör muayeneleri yapılıyor mu
	X
	


	B7
	Meslek Hastalıklarına Karşı Alınacak Genel Tedbirler alındımı
	
	X

	B8
	İstenmeyen insan davranışlarından (Dikkatsizlik, yorgunluk, aldırmazlık, anlama güçlüğü, öfke, kavga etmek) kaynaklanan risklere karşı tedbir var mı,
	
	X

	C
	PATLAYICILAR
	
	

	C1
	Çalışma ortamında havada/zeminde (örneğin un) toz oluşuyor mu?
	X
	

	C2
	işyerinizde basınçlı ekipman var mı?
	
	X

	D
	HAVA KALITESI
	
	

	D1
	işçiler kötü/kesif bir kokuya maruz kalıyorlar mı
	
	X

	D2
	Fanlar bıçak koruyucuları olmaksızın kullanılıyor mu?
	
	X

	D3
	işçiler gerektiğinde uygun solunum cihazları kullanıyorlar mı?
	
	X

	E
	SAGLIK RISKI
	
	

	E1
	işçiler rahatsız edici pozisyonda yük taşıyorlar ya da çalışıyorlar mı?
	X
	

	E2
	işçiler monoton is yüküne ya da zorlanmalara maruz kalıyorlar mı?
	
	X

	E3
	işçiler gece vardiyasına kalıyorlar mı
	X
	

	E4
	işçiler sıcak ve/veya soğuk ortama maruz kalıyorlar mı
	X
	

	E5
	Ecza dolabı ve ilk yardım malzemesi var mı
	X
	

	F
	ELETRİK TESİSATI VE EKİPMANI
	
	

	F1
	Hasarlı fiş ve prizler var mı?
	
	X

	F2
	Güvenlik aygıtının ve anahtarlarının yerinde ve çalışır olduğundan emin

Misiniz
	X
	

	F3
	Kabloların yalıtımında hasarlar (örneğin, kablolarda dolaşma ya da açıkta kalan kablolar) var mı?
	
	X

	F4
	Elektrik ekipmanını uygunsuz bir şekilde kullanmak mümkün mü?
	X
	

	F5
	Islak ortamda elektrik ekipmanını kullanmak ya da ıslak ellerle ya da ıslak

elbise ile elektrik ekipmanını kullanmak mümkün mü?
	X
	

	F6
	Yetkili Elektrikçi var mı
	X
	

	F7
	Elektrik Tesisatı uygun mu
	X
	

	G
	YANGIN
	
	

	G1
	Oksitleyici ya da kolayca alevlenebilir maddeler kullanılıyor mu?
	
	X

	G2
	Ani yangın ve patlamaya karşı tedbirler yeterli mi
	
	X

	G3
	Yangında kaçış yolları uygun mu
	
	X

	G4
	Seyyar yangın söndürme cihazları var mı, yeterlimi 

Kontrolü yapıldı mı,
	X
	

	G5
	Yangınla mücadele ekipmanınıza kolayca ulaşılabiliniyor mu?
	X
	

	H
	GÜRÜLTÜ
	
	

	H1
	İs yerinde yapılan islerden kaynaklanan yüksek düzeyde gürültü (örneğin, metal  çarpması, motorlar vb.) var mı?
	
	X

	H2
	Yüksek gürültü düzeyleri çevresel gürültünün bir sonucu olarak binalardan

geçen gürültülerden mi kaynaklanmaktadır?
	
	X

	H3
	İs yerinizdeki kişilerle konuşurken yüksek gürültü düzeyi nedeniyle sesinizi

yükseltmek zorunda mı kalıyorsunuz?
	
	X

	H4
	İs yerinizden ayrıldıktan sonra insanlarla konuşurken istemeyerekte olsa sesinizi yükselterek mi konuşuyorsunuz?
	
	X

	H5
	Gürültülü işlem alarm sinyallerini maskeleyebilir mi?
	
	X

	I
	TİTREŞİM
	
	

	I1
	Ayakta ya da oturur vaziyette çalışırken (sık sık ya da uzun süreli) titreşimleri hissediyor musunuz?
	
	X

	I2
	Elle tutulan is aletleri ve ekipmanı kullanırken (sık sık ya da uzun süreli)

hissedilir derecede titreşim oluşuyor mu?
	
	X

	J
	AYDINLATMA
	
	

	J1
	Görevlerin etkin ve doğru bir şekilde yerine getirilmesi için işyeri aydınlatması yeterli mi?
	X
	

	J2
	Çalışma alanlarında isin etkinliği ve doğru bir şekilde yapılmasını

etkileyebilecek gölgeler oluşuyor mu?
	
	X

	J3
	Geçiş yolları, koridorlar, merdivenler, depolama odaları, vb. yerlerdeki

aydınlatma güvenli hareket etmek ve engelleri (zemindeki delikler, yerde

bulunan malzemeler, merdivenler, kaygan yüzeyler ya da döküntüler, platform kenarları, vb.) fark etmek için yeterli mi?
	X
	

	J4
	Parlak kaynaklar/yüzeyler isçilerinizin görüsünü bozuyor mu?
	
	X

	J5
	İs yerinizde zayıf aydınlatma, kamaşma ya da uygun olmayan aydınlatma gibi nedenlerle isçilerinizden şikâyetler alıyor musunuz?
	
	X

	J6
	Görüş alanında yorgunluğa sebep olacak ya da gözlerin tekrar adapte olmasını zorlaştıracak aşırı karşıtlıklar var mı?
	
	X

	J7
	Çalışma alanında isin yapılmasını zorlaştıran yansımalar (cilalı ya da parlak

yüzeylerden direkt yansıma) var mı?
	
	X

	J8
	Suni aydınlatma altında çalışma ortamındaki nesneler doğal renklerini

koruyorlar mı?
	X
	

	J9
	Suni aydınlatma altında güvenlik işaretlerinin renkleri fark edilebiliniyor mu?
	X
	

	J10
	Suni ışık altında normal çalışma esnasında dönen makine aksamları sanki

dönmüyorlarmış (örneğin, stroboskopik etki)gibi mi algılanıyor?
	
	X

	K
	EĞİTİM
	
	

	K1
	Genel manada İş Sağlığı ve Güvenliği (İSG) eğitimi veriliyor mu
	
	X

	K2
	Yapılan iş ve kullanılan malzeme ile ilgili İSG eğitimi veriliyor mu
	
	X

	K3
	İş başı eğitimi yapılıyor mu
	
	X

	K4
	Elle kaldırma ve taşıma konusunda eğitim verildi mi
	
	X

	L
	DENETİM
	
	

	L1
	Her konuda denetim yapılıyor mu
	
	X

	L2
	Denetim birimi var mı
	
	X


                                  RISK DEĞERLENDİRMESİ  
                 İş yerinin adı:                                                                                                   Faaliyet alanı:
Değerlendirmeyi yapan:                                                     Değerlendirmenin Yapıldığı Tarih:
No                    Tehlikeler                   Gerçekleşme İhtimali*        Sonuçlar**                    RISK***

	A1
	Kesici aletlerin dikkatsiz
Kullanılması sonucu

Kazalar,yaralanmalar
	               3
Orta
   
	        2
      hafif

        
	6
         düşük



	A11
	Acil durumlarda kullanılacak çıkış kapısı olmaması  yada içe doğru açılması sonucu
Kargaşa,yaralanma
	              2

         küçük
	         5
    ciddi
	          10
        orta

	A29
	Elle taşıma eğitiminin olmaması sonucu iskelet sistemi rahatsızlıkları
	             2

          küçük
	            3
         Orta


	6

         düşük



	B3
	İşçilerin işlenmemiş ekmek hamuruna direk temas etmesi sonucu biyolojik rahatsızlık
	1

       Çok küçük
	           2

        hafif
	2

         düşük

	B8
	İstenmeyen insani davranışlar  tartışma kavga sonucu yarlanma
	             2

        küçük
	         4

     ciddi
	          8

       orta

	C1
	Un tozu gibi maddelerin
Ortamda oluşmasından dolayı patlayıcı ortam oluşması
	1
      Çok küçük
	5

       Çok ciddi
	5
        düşük

	E1
	Yük taşıma eğitiminin olmaması sonucu eklem iskelet sistemi rahatsızlıklarının görülmesi
	               3
Orta


	               3
Orta


	9

         orta

	E3
	Gece vardiyasına kalan işçilerin uzun ve yorucu mesailer geçirmesi sonucu ruhsal ve fiziksel sorunlar
	1

       Çok küçük
	               3
Orta


	3
          düşük

	E4
	Fırın ortamında çalışıldığı için yüksek sıcaklığa maruz kalınmakta rahtsızlık oluşabilir 
	             2

          küçük
	            3
         Orta


	6

         düşük



	G2
	Acil durumlarda hazırlıksız yakalanma sonucu yaralanma ölüm 
	             2

        küçük
	5

     Çok ciddi
	10

Orta

	G3
	 Yangından kaçış yollarının uygun olmaması sonucu kargaşa,yaralanma 
	              2

küçük
	         4

      ciddi
	               8

 orta

	K1
	Genel İSG kuralları hakkında bilgi eksikliği
Ve kurallara uymama sonucu kazalar
	               3
Orta


	           2

         hafif
	6

         düşük



	K2
	Kullanılan malzeme ile ilgili bilgilendirme yapılmaması sonucu düzensiz kullanım
	1

       Çok küçük
	           2

          hafif
	2

         düşük

	K3
	İş başı eğitimi yapılmaması sonucu belirsizlik durumu
	1

      Çok küçük
	            3
         Orta


	3

         düşük

	K4
	Elle taşıma eğitiminin olmaması sonucu kas ve iskelet sistemi rahatsızlıkları
	               3
Orta


	            3
         Orta


	9

          orta

	L1
	Denetimsizlik sonucu başıboş hareketler 
	
	
	

	L2
	Denetim biriminin olmaması
	
	
	

	
	
	
	
	


* Gerçekleşme İhtimali: Değerlendirme tablosunda belirtilen tehlikenin sebep olabileceği zararın gerçekleşme ihtimali bu kolona girilmelidir. L Tipi Risk Değerlendirme Karar Matrisi( Risk Assessment Decision Matrix): 
Bu metotla, 5 x 5 Matris diyagramıyla (L Tipi Matris) bir olayın gerçekleşme ihtimali ile gerçekleşmesi takdirinde sonucunun derecelendirilmesi ve ölçümü yapılır. Risk derecesi (skoru) ihtimal ve zarar derecesinin çarpımından elde edilerek tablodaki yerine yazılır. 

Risk derecesi = İhtimal x Zarar Derecesi

	İHTİMAL
	ORTAYA ÇIKMA OLASILIĞI İÇİN  
DERECELENDİRME BASAMAKLARI

	ÇOK KÜÇÜK
	Hemen hemen hiç

	KÜÇÜK
	Çok az ( yılda bir kez ), sadece anormal durumlarda

	ORTA
	Az ( yılda bir kaç kez )

	YÜKSEK
	Sıklıkla ( ayda bir )

	ÇOK YÜKSEK
	Çok sıklıkla ( haftada bir, her gün ), normal çalışma şartlarında


Bir Olayın Gerçekleşme İhtimali tablosu
	SONUÇ
	DERECELENDİRME

	ÇOK HAFİF
	İş saati kaybı yok, ilkyardım gerektiren

	HAFİF
	İş günü kaybı yok, kalıcı etkisi olmayan ayakta tedavi ilk yardım gerektiren

	ORTA
	Hafif yaralanma, yatarak tedavi gerekir

	CİDDİ
	Ciddi yaralanma, uzun süreli tedavi, meslek hastalığı

	ÇOK CİDDİ
	Ölüm, sürekli iş göremezlik


Bir Olayın Gerçekleştiği Takdirde Şiddetini belirleme tablosu 

[image: image1.jpg]SiDDET

THTIMAL 1(Cok | 2(Hafin | 3(Orta | 4(Ciddi) |5 (Cok Ciddi)
Hafif) Derece)

A(GokKuguk) | Anlamsiz | Dusik | Dusik | Dusik | Digik
1 2 3 4 5

2 (Kiguk) Disik | Dusik | Dusik | Orta orta
2 4

3(OrtaDerece) | Dustk | Dusuk
3 6

4 (Viksek) Diistik orta
4 8

5(GoK Yuksek) | Ditk orta
5 10





Risk (Skor) Derecelendirme Matrisi (L Tipi Matris)

Yukarıdaki tablolardan elde edilen değerler matris metodolojisi temelli risk değerlendirme tablosunda elde edilen değerler tasnif edilerek, riskler için büyük değerden başlayarak alınacaktır. 
  
 *** RISK: Girdiğiniz gerçekleşme ihtimali ve sonuca göre aşağıdaki tablodan Operasyon Riskini tanımlayınız.
 ****Öngörülen Operasyon Riski: Tanımlanan riskler içerisinde en çok öne çıkanı,
operasyon riski olarak tanımlanır.

*****Riske Karşı Alınan Önlemler: Öngörülen operasyonel riske göre önlem alınmalıdır
	SONUÇ
	EYLEM

	Çok yüksek Riskler 
(25)
	Belirlenen risk kabul edilebilir bir seviyeye düşürülünceye kadar iş başlatılmamalı eğer devam eden bir faaliyet varsa derhal durdurulmalıdır. Gerçekleştirilen faaliyetlere rağmen riski düşürmek mümkün olmuyorsa, faaliyet engellenmelidir.

	Yüksek riskler 
(15,16,20)
	Belirlenen risk azaltılıncaya kadar iş başlatılmamalı eğer devam eden bir faaliyet varsa derhal durdurulmalıdır. Risk işin devam etmesi ile ilgiliyse acil önlem alınmalı ve bu önlemler sonucunda faaliyetin devamına karar verilmelidir.

	Orta Düzeydeki Riskler 
(8,9,10,12)
	Belirlenen riskleri düşürmek için faaliyetler başlatılmalıdır. Risk azaltma önlemleri zaman alabilir. 

	Düşük düzeyde Riskler 
(2,3,4,5,6)
	Belirlenen riskleri ortadan kaldırmak için ilave kontrol proseslerine ihtiyaç olmayabilir. Ancak mevcut kontroller sürdürülmeli ve bu kontrollerin sürdürüldüğü denetlenmelidir. 

	Önemsiz Riskler  
(1)
	Belirlenen riskleri ortadan kaldırmak için kontrol prosesleri planlamaya ve gerçekleştirilecek faaliyetlerin kayıtlarını saklamaya gerek olmayabilir. 


Risklerin

 tasnif edilme tablosu
	          Öngörülen Operasyon Riski****
	A11,G2  Riskleri      R.D.=10 ORTA
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	        Riske Karşı Alınan Önlemler***** 
	        İşlem tarihi/ Sorumlu Kişi
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