HAZOP
Tehlike ve işletilebilirlik
Hazop, tehlike ve işletilebilme çalışması metodu kimya endüstrisi tarafından, bu sanayinin tehlike potansiyelleri dikkate alınarak geliştirilmiştir.
RESMİ, SİSTEMATİK VE DERİNLEMESİNE

· Tehlikeli proses bileşenlerinin tasarım ve operasyonunu gözden geçirme yöntemidir.

· İşletme problemlerine ve tehlikeye yol açabilecek normal operasyon sapmalarını belirler

· Bu sapmaların olası nedenlerini belirler

· Gerekli ise problemleri yenme için eylemler salık verir 

· Çalışma sonuçlarını varsayımlar da dahil olmak üzere kaydeder.
REHBER KELİMELER
Rehber kelimeler 

Anlamları 

          

--------------------------------------------------------------------------------

· Daha fazla
(more)

İlgili fiziksel parametrede,



· Daha az
(less)

kantitatif  çoğalma veya azalma.



· Hiç

(none)

Tasarım amacının yapılmaması olmaması.


· Ters

(reverse)
Başka bir şey yapma, amacın mantıken karşıtı.
· Kısmen
(part of)
Sistemin bir bölümü olması gerekenden farklı, kalitatif azalma
· … gibi

(as well as)
Kalitatif artma

· … den başka
(other than)
Tamamen başka bir şey yapma, değiştirme.
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Yanlış yönetimle kapalı kalır
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	Yukarı akışı 300 ANSI sistem tasarımının üstüne çıkmamasını hizmeti satan garanti edecek olasılığı yargılamak için yeterli bilgi yokBu senaryoyu Mal sahibi ile görüş FPC ve CPF de olası problemlerden bahset
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	Borunun olası yüksek sıcaklığa karşı da tasarlanıp tasarlanmadığını doğrula Maruziyet olan hatları gözden geçirerek ısısal genleşmenin ihmal edilebilir olduğunu kanıtla
	 


Tank dolumu için HAZOP dökümü
	Rehber kelime
	      Neden
	      Sonuç
	    Önlem
	 Güvenlik Artırıcı Tavsiyeler

	 Akış Yok
	1. Tank boş

2. 2.hattı tıkanmış

3. 2.hattı kopmuş

4. CV kontrol valfi kapalı
5. Cl kontrolü hatası valfin kapanmasına neden olur.
6. Düzey sensörü LS düşük olur.
7. LC kontrolüne sinyal besleme hatasıCV valfi yanlış ayar noktası nedeni ile kapalı kalır.
	Operasyonel  Problemler tank düzeyi artar
	 
	1 ve 2 hatları için bir akış ölçer ilave ediniz.Fazladan destekleyici olarak bir yüksek düzey alarmı ilave et

	 Düşük düzey
	1. F1 akışı normalden az

2. F2 akışı normalden çok

3. Tanktan sıkıntı

4. Yanlış tank düzey ayarı
	Çıkış azalır
	 
	 

	 Fazla düzey
	1. Tank çıkışı tıkalı

2. Tanka giriş normalden çok

3. Tank çıkış akımı normalden az 

4. Düzey ayar noktası yanlış
	 
	Yüksek en düzey alarmı operatörleri uyarır. 
	 


SIRALAMA

1.  Master çizimi seç

2.  Hattı seç

3.  Parametrenin amacını tanımla

4.  Parametreyi seç

5.  Rehber kelime seç

6.  Nedenleri bul

7.  Sonuçları bul

8.  Olasılık derecesini bul

9.  Şiddeti bul

10. Sıklık derecesini bul

11. Risk derecesini bul

12. HAZOP sebep kategorisine uygula

13. HAZOP sonuç kategorisine uygula

14. Her kelime için tekrarla

15. Her nokta parametresi için tekrarla

16. Master dizaynda işaretle

17. Her hat için tekrarla

18. Her master çizim için tekrarla

KORUNMA YÖNTEMLERİ
· Her bir kötü sonucu önleyecek korunma yöntemini tanımlayınız

· Sonuçları önleyecek veya en aza indirecek korunma yolunu bulunuz

· -  Tahliye cihazları  (bölge, set etme ve test etme)

· -  Kilitleme ve alarmlar

· -  Acil kapatma sistemleri

· -  Elektrik veya hava gücünde azalmada yanlış pozisyonlar
TAVSİYELER
· Kötü sonuçların şiddet ve olasılığını azaltacak tavsiyelerde bulunun 

· kabul edilmeyen riskleri belirleyin

· Daha düşük risk derecesi sağlayan sonuçlar sağlamak için çalışın

· Tavsiyeler;

· Açık

· Net

· Kesin

· Basit, kolay anlaşılır

· Risk azaltma temeli üzerinde öncelikli olmalı ve

· Kapsamlı anlatım sağlanmalıdır.

· Tavsiyeler tasarım değişikliği, prosedür değişikliği veya daha fazla çalışma gerektirenler olmak üzere 
3 tipik 
HAZOP UYGULAMASI
1)Risk değerlendirilmesinde HAZOP takımının belirlediği sürelerde,

2)Çalışma koşullarında önemli bir değişiklik olduğunda,

3)Ortam ölçümleri ve sağlık gözetimlerinin sonuçlarına göre gerektiğinde,

4)Proseste veya operasyonda kimyasal maddeler nedeni ile herhangi bir kaza olduğunda,

5)En az beş yılda  bir defa,

6)Tamir ve bakım işlerine başlamadan önce,

7)Prosese veya bir operasyona bir eklenti veya tehlikeli maddeler içeren yeni bir faaliyette yenilenmeleridir.
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